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L80 Cr KONCEPTET

Rostfritt stalrér med
god ekonomi

L80 Cr ar ett begagnat och genom
kontroller rekonditionerat palror av hdg
kvalitet.

M produkten B
L8O Cr ar ett somlost, rostfritt stalror med
martensit-austenitisk karaktar. Produkten
forekommer som L80 13Cr samt L80 9Cr,
vilket betyder att kromhalten i roren &r 13
% respektive 9 %. Réren &r ursprungligen
framtagna for att anvandas som ytterror
vid oljeborrning i Nordsjon dar borrdjupen
kan vara ned till 5000 m. L80 Cr — palen
ar godkand enligt Svensk Standard SS-
EN 14199:2005.

Lastkapacitet

Ett brett lastkapacitetsomrade fran 120 kN till
1350 kN gor att palen kan anvandas i en mangd
olika applikationer.

W« valitet

Kontroll av rakhet, dimensionstoleranser,
hallfasthet och kemisk sammansattning
utfors enligt ett ISO-9001 baserat
kontrollprogram.

W viljo

Roramnet ar en ateranvand produkt, dess
langa livslangd bidrar till reducerad
atgang av vara naturtillgangar.
Koldioxidutslappet vid anvandning av
betongpalar ar ca 50 ggr storre &an vid
anvandning av L80 Cr. Vid anvandning av
nytillverkade stalrérspalar blir utslappen 8
ggr storre. Distribution, transport och
installation av L80 Cr férenklas tack vare
dess geometriska utformning i
kombination med dess
materialegenskaper. Skarvning av palen
ar enkel, vilket leder till att materialspillet
ar 1agt. De slanka stalrérspalarna inverkar
endast minimalt p& omgivningen da den
undantrangda jordvolymen ar liten.

| Korrosion

Vid provningar utférda pa
Korrosionsinstitutet uppvisar L80 Cr-palen
battre korrosionsegenskaper an
standardstalpalar.
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L80 Cr DATA

| tabellen nedan ar ett urval av
dimensioner samt dimensionerande data
gallande L80 Cr-palar med strackgrans
fyk = 550 MPa angivna.

= Barférmaga

Dimensionerande barformaga ar det
lagsta varde av lastkapacitet
(b6jknéackning i jord) och geoteknisk
barférmaga (stoppslagnig). Vid
dimensionerande barférmaga skall
nedanstaende tabell anvéandas.

Pale Vikt F El Max last med hénsyn till Dimensionerande Iast'kap'aci_tet .
Dy*t ! stuk 0 stoppslagning (SK2) 1+0,5 mTk"j‘XBgsm'”g’ b=0.7%

]| kom0 |G | 6 045 P | kPl | el | (kP | [Pl | [kpa]
73x7,3 11,8 832 173 208 291 374 196 | 234 257 278 298
88,9x6,4 13 916 298 229 320 412 269 | 298 323 342 361
114,7x7,3 19,3 1355 741 339 474 610 430 | 471 504 532 559
139x7,7 25,1 1763 | 1465 441 617 793 585 | 643 680 714 748
139x9,2 29,6 2082 | 1695 521 729 937 671 | 751 806 853 900
178,8x10 43 3023 | 4053 756 1058 1360 1039 | 1142 | 1218 | 1284 | 1350

1) 1) 1) 2) 3) 4)

* u=0,7 mot normalt u=0,9 innebar 25 % extra sakerhetsfaktor, anvands pa grund av att materialet &r begagnat.

1) Data utan hénsyn till avrostning.

2) Verifiering av barférmaga enbart med en Stoppslagningsregel. Krav pa séakerhet y > 2.3
Hejare véljs s att palar kan stoppslas till Barformaga Rs> 2.3*Last
Stoppslagningsregel beraknas med Datorsimulering av Slagning enl. Pkr 98

3) Stotvagsmatning 10%. Krav pa Sékerhet: vy > 1.85 (jord); y > 1.65 (berg)

4) Stétvagsmatning 25%. Krav pa Sakerhet: 7y > 1.70 (jord); vy > 1.50 (berg)
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L80 Cr TILLBEHOR

.Toppléten |
Topplaten ar utformad med en utvandig |
alternativt invandig rorstyrning som fixerar T [ ]

|
|
|
topplaten vid palen. L1
|
|

L80 Cr 73x7,3 —90x6,3:  b=150 t=10 ‘
L80 Cr 90x9 — 115x8: b=200 t=20
L80 Cr 127x9,5 — 178x12: b=250 t=25 b

L Skarvhylsan

L80 Cr kan skarvas med tre olika metoder: b
 — o

1. lhopgéngad originalskarv

2. Svarvad konisk skarvhylsa

3. Konisk originalskarv

Ihopgangad originalskarv ger en skarv som ar |

jamnstark med palen i 6vrigt. Nackdelen &r att A

arbetsutférandet kan vara tidsédande och |_K

tyngre for utforaren. nim . y
. - L 1]

Den koniska originalskarven samt den %

svarvade koniska skarvhylsan slas ihop av M

palmaskinen och blir jamnstark med pélen 1]

avseende tryckkraft. Dragkraften blir dock | il

|

nagot lagre an i palelementet, ca 45 % av
palens maximala dimensionerande last. Som
jamforelse klarar betongpaleskarvar ca 40 %
av palens maximala dimensionerande last i
drag.

Vid all skarvning med koniska skarvar bor
palen slas med snabbslaende
hydraulhammare, ej med fallhejare som oftast
ger vinkelférandringar i skarven.

W sergskon !
Palarna férses med bergskor enligt gallande CI — _\]
normer. - —
AI T
i ke l Lz
[
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Bilaga A.
Koldioxidutslapp.

Vid tillverkning av betong och stal atgar stora
mangder energi. Denna energiatgang
resulterar i koldioxidutslapp. Vid anvdndandet
av L80 Cr minskar utslappen drastiskt.
Utslappen uppstar enbart vid transporter av
palen och installation, utslapp som givetvis ar
desamma for nytillverkat material. Nedan gbrs
en jamforelse av koldioxidutslapp vid ett fiktivt
palningsarbete dar 1000 m pale installeras
100 km fran palningsforetaget. Obs, detta ar
ej att betrakta som en livscykelanalys utan
endast en jamférande enklare berékning av
koldioxidutslappen.

Betongpalning SP2:

Tillverkning 1000 m SP2 ger upphov till ca
150 ton koldioxidutslapp. (En meter SP2
vager 185 kg. Ett kilo betong ger upphov till ca
0,8 kg koldioxidutslapp enligt
betongvaruindustrin. Detta ger ca 150 kg per
meter tillverkad pale.)

Transport av 1000 m SP2 kraver 6 lastbilar
som aker fram och tillbaka. Tilloakaresan
beréknas dra ca 60 % av ditresan. Varje
lastbil berdknas géra av med 5 liter diesel per
mil fullastat. En liter diesel ger upphov till ca
3,3 kg koldioxid per liter enl Naturvardsverket.
480 liter diesel = 1,6 ton koldioxid.

Vid installation atgar ca 600 liter (60 ton tung
maskin) vilket ger 2 ton koldioxid.

Stalrérspalar 140 x 10 nytillverkade
Tillverkning 1000 m 140 x 10: 23 ton
(745 gram koldioxid per kg stal)

Transport av 1000 m stalrorspale kraver 1
lastbil: 80 liter diesel - 0,3 ton koldioxid.

Vid installation atgar ca 300 liter diesel (30 ton
tung maskin) vilket ger 0,9 ton koldioxid.

Stalrérspéalar L80Cr 140 x 10
Ateranvant material varfor inga
koldioxidutslapp férekommer.

Transport fran leverator till
grundlaggningsforetag: 100 mil kraver 1

lastbil: 800 liter diesel vilket ger 2,6 ton
koldioxid. Transport fran
grundlaggningsforetag till arbetsplats ger
samma som ovan: 0,3 ton.

Installation ger samma som ovan: 0,9 ton.

Utslapp ton koldioxid
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180Cr Stalrorspale SP2

Grafen visar hur manga ton koldioxid som
installation av 1000 m péle av tre olika
typer ger upphov till. Arbetet antages
utforas 100 km fran
grundlaggningsforetaget.

Om man kor en bil runt jordklotet atgar ca
7 ton koldioxid. Alltsd motsvarar ett
palningsarbete med 1000 m betongpale
ca 22 varv runt jorden. Nytillverkad
stalrorspale 3,5 varv och L80 Cr ett halvt
varv. (Beréknat med en bil som slapper ut
180 gram koldioxid per kilometer).

Totalt slogs i Sverige ar 2007 ca 1,2
miljoner meter betongpale. Om denna
hade bytts ut mot nytillverkade
stalrorspalar 140 x 10 hade
koldioxidutslappen kunnat minska med ca
130 000 ton, vilket motsvarar utslappen
fran 72 000 bilar pa ett ar.

Om man istéllet bytte ut alla betongpalar
mot L80 Cr skulle man minska
koldioxidutslappen med ca 160 000 ton
motsvarande ca 89 000 bilar pa ett ar.

(Bilarnas korstracka beréknas till i snitt
1000 mil/ar och koldioxidutslappet till 180
g/km.)



